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 项目简介

现有工艺中存在的催化剂对原料要求高，反应时间过长，转化率不理想，产品分离纯化

难度大等产业化关键技术问题。与现有方法相比，本项目技术优势在于：

（1）以DMC和DEC为原料进行酯交换反应，避免了产物中共沸体系的形成，产品分离

提纯简单。

（2）催化剂活性高，反应时间短，选择性高，产品经简单蒸馏处理即可得到能够满足

锂离子电池电解液的纯度要求的EMC产品。

（3）精馏分离获得的低沸点的原料DMC、高沸点原料DEC均可重复利用；固体超强碱

催化剂经分离后可回收重复利用。

性能指标：

常压条件下催化DMC和DEC转酯化合成EMC，反应时间1-3 h，反应产物中EMC为唯一

产物，经过蒸馏提纯，EMC的纯度＞99.95%，单程收率＞50%。

 应用前景

本项目生产的可作为锂离子电池电解液的高纯碳酸甲

乙酯，具有很大的市场空间和投资空间。

以建设年产3000吨碳酸甲乙酯项目为例，总体规划需

占地面积256平方米，投资500-600万元，需要的主要设备

包括：反应釜（5吨/釜×2）配18米高回流塔，精馏塔（10

吨/釜×6）配32米高精馏塔。产品市场销售价格在18000-

20000元/吨，利润为4000-5000元/吨，投资回报期约为1年。

 合作方式：

技术转让、技术入股

3000 吨/年碳酸甲乙酯生产产业化示范工程


