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 项目简介

本项目退役三元锂电池正极材料为研究对象，采用湿法冶金手段，研制了高选择性吸附

材料，提出自循环连续吸附提锂关键技术，开发了连续吸附分离装备和工艺，得到锂盐纯度

99%，效率比传统技术提高30%以上，回收率分别为锂96%，钴99%，镍98%，锰97%，综合

回收率98.5%。集成技术路线环境友好，实现了低碳自循环零排放，整体工艺技术性能超过

国家《新能源汽车废旧动力蓄电池综合利用行业规范条件及公告管理暂行办法》。实现了电

池正极材料中各元素循环利用，大大提高了资源利用效率。

有色金属回收主要流程

性能指标：

锂盐纯度 99% 钴、镍、锰综合回收率 98.5%

 项目阶段与进展

针对传统火法工艺提取废旧锂电池中有价金属造成的烟气大、能耗高等环境问题，开发

了全湿法工艺路线；此工艺在实验室阶段实现了关键技术的突破即高选择性分离材料的开发:

实现锂钴镍锰同时分离，分离度均大于1.5，远优于现有选择性最好的商品化材料，同时完

成连续吸附分离装备和工艺开发:得到硫酸盐纯度达99%，效率较间歇分离提高30%以上；实

现低碳自循环零排放的环境友好目标。

在效率提高方面：连续分离设备产率较间歇式分离提高4倍以上，溶剂消耗量较之少8倍，

上样浓度、柱负载能力分别提升6倍和2倍，分离成本大规模降低。



 知识产权情况

申请国家发明专利3项，技术秘密1项

 应用前景

新型电池企业、储能电站、电动交通工具等

 合作方式

共同开发、技术许可、技术转让、技术服务等


