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 项目简介

该项目以地沟油等废弃油脂及其他植物油为原料进行生物柴油生产，具有工艺简捷，运

行稳定，产品优良等特点。特别对于地沟油等废弃油脂，一方面实现其资源化利用，减缓地

沟油等对环境及人体健康的危害，另一方面可以大大降低生物柴油的生产成本，促进生物柴

油工业的发展。

高温甘油酯化反应使油脂原料中游离脂肪酸与甘油反应生成相应的甘油酯混合物，与

传统的酯化脱酸工艺相比其技术优势及创新点主要在于：

（1）无催化剂使用，省去了酯化反应后催化剂分离的操作，

直接可进行碱催化转酯化反应操作，简化了流程。

（2）高温条件下酯化副产物水迅速从反应体系中脱离，促进

了平衡的右相移动，可使原料酸值降低到极低的水平，有利于后

续碱催化转酯化反应的进行。

（3）酯化产物单一，均为甘油酯混合物（传统工艺为甘油酯

和甲酯混合物），后续碱催化转酯化反应参数易于控制选择。

性能指标：

生产的生物柴油品质优良、性能稳定，符合相关国家标准。

 应用前景

生物柴油具有可再生、清洁和安全优势，因而对我国农业结构调整、能源安全和生态环

境综合治理有十分重大的意义。我国正面临石油资源不足的挑战，进口原油占总消耗量的

50%，而且随着经济的快速发展，对燃料能源的需求也会越来越大。

我国每年从餐饮业中产生的地沟油约有2000多万吨，全国每年废弃或闲置的动植物油总

计在1亿吨左右，因此，生物柴油生产具有很丰富的原料资源。纵观整个工艺，甘油及甲醇

等在实际生产中可以高效回收以循环利用，从而大大降低了生产成本。

 合作方式：

技术转让、技术入股

平度基地生物柴油中试系统


